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Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwafts 
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WEITERES VORGEHEN ^^^^ Mitteilung Qber die Obersendung des intemationalen 
.^rt.^^ vwnviEnci^ voriauffgen PrQfungsbeilchts (Fomiblatt PCT^PEAAI 6) 


Internationales Aktenzeichen 
PCT/CH 03/00404 


fntemationales Anmeldedatum (Tag/MonaWahr) 
23.06.2003 


Prtoiltdtsdatum (TagMonaWahr) 
21.06.2002 



Intemattonale Patentklassifikation (IPK) odernatfonale Klasslfikatfon und IPK 
B29C45/I4 



Anmelder 

WEIDMANN PLASTICS TECHNOLOiSY AG et al. 



1 . Dieser intemationale voriaufige PrQfungsbericht wurde von der mit der intemationalen vorl§uflgen PrOfung 
beauftragten Behorde erstellt und wird dem Anmelder gemSS Artikel 36 Qbemiittelt. 



2, Dieser BERICHT umfaBt Insgesamt 6 Blatter eInschlleBHch dieses Deckbiatts. 



AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; dabei handelt es sich urn Blatter mIt Beschreibungen, AnsprOchen 
unorder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericlit zugrunde liegen, und/bder Blatter mit vor dieser 
Behdrde vorgenommenen Berlchtigungen (siehe Regei 70.16 und Abschnitt 607 der Venvaltungsriclitlinien zum 



Diese Anlagen umfassen insgesamt 3 Blatter. 



3. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punklen; 



1 




Grundlage des Bescheids 


il 


□ 


Prioritat 


III 




Keine Erstellung eines Gutachtens Dber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche Anwendbarkeit 


IV 


□ 


Mangelnde Einhertlichkeit der Erfindung 


V 


isi 


BegrQndete Feststellung nach Regel 66.2 a)il) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkelt und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erkiarungen zur StQtzung dieser Feststellung 


VI 


□ 


Bestimmte angefOhrte Unterlagen 


VII 


□ 


Bestimnrrte Mangel der intemationalen Anmeldung 


VIII 


□ 


Bestimmte Bemerkungen zur intemationalen Anmeldung 



Datum der Elnrelchung des Antrags 
20.12.2003 


Datum der Fertigstellung dieses Beilchte 
04.10.2004 


Name und Postanschrifl der mIt der Intemationalen PrQfling 
beauftragten Beh5rde 

^ Europalsches Patentamt 
ic!l D-80298 MQnchen 
Mat Tel. -(49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 
Fax: +49 89 2399 - 4465 


Bevollmachtigter Bedlensteter 

Dorfschmidt, E I j 

Tel. +49 89 2399-291 5 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT 



i. Grundlage des Berichts 



Internationales Aktenzefchen PCTyCH 03A)0404 



Beschreibung, Seiten 

2- 8 
1, 1a 

Anspruche, Nr. 

3- 26 
1,2 

Zeichnungen, Blatter 

1/2-2/2 



In der ursprQnglich eingerelchten Fassung 

eingegangen am 26.06.2004 mit Schrelben vom 24.06.2004 

eingegangen am 20.12.2003 mIt Schreiben vom 16.12.2003 
eingegangen am 26.06.2004 mit Schreil>en vom 24.06.2004 

in der ursprOnglich eingerelchten Fassung 



zur VerfQgung bzw. wurden in dieser Sprache 



dieSe'Sonif der Beh6rde In der Sprache. in der 

unter diesem Punict nichts a^eres angegS fet V®rf"g""9 Oder wurden in dieser eingereicht. sofem 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache- 
eingereicht; dabei handeit es sich urn: ^P^«°"e. 

° (SlSTReg'el (br'*"""'' ^'^ '"t«'-"««onaien Recherche eingereicht woolen ist 

□ die VerSffentlichungssprache der intemationaien Anmeidung (nach Regei 48 3(b)) 

t^d^'"^ (nSh R^^^^^^^^^ Intemationaien voriaufigen PrQfung eingereicht 

□ in der intemationaien Anmeidung in schrifllicher Fonn enthalten ist 

□ zusammen mIt der Intemationaien Anmeidung in computerlesbarer Fomi eingereicht woi^en ist 

□ bei der BehOrde nachtrSgllch In schrfftlicher Form eingereicht worden ist 

□ bei der Behorde nachtrSglich In computerlesbarer Fom, eingereicht worden ist 

° X^n'Skrent J?^^^^^^^^ ^^-^^^ ~onen dem schriftllchen 

4. Aufgmnd der Anderungen sind foigende Unterlagen fortgefalien: 

□ Beschreibung, Seiten: 

□ AnsprQche, Nr.: 



Fomiblatt PCT>1PEA/409(Januar2004) 



□ Zeichnungen, Blatt; 

eingereichten Fassung htS!,sgB^^Rig^7l^^^ "^^^ Offenbarungsgehalt in der ursprOnglich 

6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 

"'■ K:„dKS^ Ouu«*^ Ob.r NeuheH. «fl«terU>oh. TMgkoK und sewarblich. 

□ die gesamte intemationale Anmeldung, 
El Anspruche Nr. 19 
Begrundung: 

° nSh'sS^lro'eg?^^^^^^ Anspruche Nr. beziehen sich auf den 

(genaue Angaben): Internationale voriaufige PrQfung durchgefOhrt werden braucht 

^ Slr%°Sge?4ntenXT^^^^^ ^Z'tt"-^'^. n^ohstehend genaue Angaben) 

konnte (genaSe Anga^nT ' "^"^ sinnvolles Gutachten eratellt weTden 

siehe Beiblatt 

° O^^^atentcS,^^^^^^^^ -ureichend durch die Beschreibung 

□ FQr die obengenannten AnsprQche Nr. wurde Rein Intematlonaler Reche^^henbericht etstellt. 

NuwSru'^d^?^^^^^^^^ durchgefQhrt werden. weil das Protokoll der 

vorgeschriebenen sSrd en?priSrt: " ^^^^ ^ "^^^ Venwaltungsvorachriften 

□ Die schriftliche Form wu«le nicht eingerelcht bzw. entspricht nicht dem Standard. 

□ Die computerlesbaiB Form wurde nicht eingerelcht bzw. entspricht nicht dem Standard. 

1- Feststellung 

NeuheH (N) Ansprtlche 1-18^0-26 

E*de*cheTMgWflS) S'" X'S^hl 1-18.20-26 

Qewe*»oheAnwendba,ke»(,A) S'" ^SgS: ,-18.20-26 

Nein: AnsprQche: 
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INTERNATIONALER VORLAUFiGER 

PRUFUNGSBERICHT Internationales Aktenzeichen PCT/CH 03yD0404 



2. Unteriagen und Erklarungen: 
siehe Beiblatt 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen PCT/CH 03/00404 
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 



Zu Pqnkt lU 

Keine Erstellung eines Gutachtens uber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und 
gewerbliche Anwendbarkeit 

Das Verfahren.nach Anspruch 19 erfullt nicht die Erfordemisse des Artikels 6 
PCT, da in Wahttieit kein Verfahran mit bestimmten Verfahrensschiitten, sondem 
ein Erzeugnis (Zleiteil), beanspixicht wird. Im Qbrigen weist der auf ein Erzeugnis 
gerichtete Ansprucli 25 in seinem kennzeichnenden Tail die identisclien l\^erkmale 
des Anspruclis 19 auf. 

Zu Punkt V 

Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der 
erfinderischen Tatigkeit und der gewerbllclien Anwendbarkeit; Unterlagen und 
Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

I: 

1 . Das Verfaliren nach Anspaich 1 ist gegenuber dem nachstkommenden Stand der 
Techinik nach den PATENT ABSTRACTS OF JAPAN Bd. 8, Nr. 83 (M-290), 17. 
April 1984 & JP-A-59001236 (D1) zutreffend abgegrenzt. Um vielseltige und 
asthetisch ansprechende Erzeugnisse trotz Serlenfertigung herzustellen, wIrd 
vorgeschiagen, daB der Auftrag auf der Vorderseite des Teiles teilweise 
transparent oder lasierend ist. Dadurch wIrd eine verbesserte optische 
Tiefenwirkung erreicht. Daher scheint das Verfahren nach Anspruch 1 die 
Erfordemisse des Artikels 33 PCT zu erfullen. 

2. Die abhangigen Anspruche 2-1 8 betreffen weitere Ausgestaltungen der Erfindung 
und scheinen ebenfalls den Erfordemissen des PCT zu genOgen. 

3. Das Erzeugnis gemaB Anspruch 20 erfullt vorliegend nicht die Erfordemisse des 
Artikels 6 PCT, da in seinem kennzeichnenden Teil das im Anspruch 1 
beanspruchte Teilmerl<mal 'teilweise transparent' nicht enthalten ist. Des weiteren 
sollte dieser Anspruch sicherlich nicht nur auf den Anspruch 1 , sondem auch auf 
die weiteren geltenden UnteransprQche rQckbezogen sein. Die Korrektur konnte 
beim EIntritt in die natlonale oder regionale Phase durchgefOhrt werden. 



4. Ansonsten zeigt der genannte Stand der Technik nicht den Gegenstand des 



Rirmblatt PCT/Belblatt/409 (Blatt 1) (EPA-April 1997) 



PR^ogiTsll^^C^^^^^ ln.ema.onalesAlc.en^,chen PCT/CH 03/00404 

Anspruchs 20, so daB er die Erfordemisse des Artikels 33 PCT zu erfullen scheint 
Gleiches gilt fur die Anspruclie 21-26. 
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1 



Weidmann Plastics 
Technology AG 
irnd 

Karl Zitt QnbH Co. 
8640. Rapperswil 



^° Verfahren ziir Herst ellima eines Erzenanisses sowie ein 

nach dieseai Ver£ahr en herqestelltes Erzengnis 



15 



20 



25 



35 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstelliing eines Er- 
zeugnisses mit einer ersten Schicht, die nuLt einer zweiten 
Schicht verbunden ist, wobei die erste Schicht plastisch ver- 
formbar ist und eine Vorderseite und eine Rttckseite aufweist und 
das Verbinden der beiden Schichten in einer Spritzgussform er- 
folgt. 



Die Patent Abstracts of Japan Bd. 8, Nr. 83 (M 290), 17. April 
1984 und JP-A-59001236 offenbaren ein Verfahren zur Herstellung 
eines dreidimensionalen Musters. Hierbei wird eine Aluminium- 
Polie bedruckt und nach dem Ausharten des Drucks wird diese Po- 
lie in einer Gussform hinterspritzt . Das Hinterspritzen erfolgt 
mit einem Harz (Resin) , wobei der Spritzdruck im Vergleich zxim 
Spritzdruck von Thermoplasten vergleichsweise gering ist. Die 
hinterspritzte Folie besteht deshalb hier aus weichem Aluminium. 
Hartes Aluminium oder Edelstahl konnten hier nicht verwendet 
30 warden. Beim Hinterspritzen wird die Parbe in die- Aluminium- 
Polie hineingepresst, die hierbei deformiert wird. Im nicht be- 
druckten Bereich wird die Polie nach aussen gedrflckt und plas- 
tisch verformt. Auf der Sichtseite sind dadurch die nicht be- 
druckten Bereiche der Polie erhdht und ergeben durch nachtragli- 
che unterschiedliche Schwindung am Bauteil eine dreidimensionale 



la 



Stniktiir, wie in Pig. 5 gezeigt. Nachteilig ist bei diesem Ver- 
faliren, dass aufgrund des Hervortretens der nicht bedruckten Be- 
5 reiclie eine WSlbung des Teils kaum zu vermeiden ist. Die dreidi- 
mensionale Stamktur ist abhangig von den verwendeten Materialien 
und dftrfte schwierig zu reproduzieren sein, Eine definierte 
Masshaltigkeit diiirfte sehr eingeschrSnkt sein. Damit die dreidi- 
mensionale Staniktur erbalten wird, muss die Folie vergleichswei- 
10 se weich nnd elastisch. sein. Harte Folien, beispielsweise aus 
Stabl, kdnnen bier nicht verwendet warden. 

Im Stand der Technik ist das Hinterspritzen von Pol i en im 
Spritzgussverfahren seit langem bekannt, Hierbei wird eine Po- 

15 lie, beispielsweise eine Metallfolie, in eine Sprit zgussform 
eingelegt und mit thermoplastischem Kunststoff hinterspritzt . Es 
ist auGh bekannt, die Vorderseite der Folie mit Vertief xrngen zu 
versehen, wobei diese Vertiefungen beispielsweise eine Schrift 
Oder ein Muster bilden. Dazu wird die Sprit zgussform innenseitig 

20 korrespondierend zu den berzustellenden Vertiefungen auf der Fo- 
lie stnxkturiert . Beim Hinterspritzen wird die Folie an die 
strukturierte Innenseite der Spritzgussf orm angepresst. Ein sol- 
ches Verfabren ist beispielsweise fxir die Herstellung ein Einle- 
gem in Einstiegsleisten bekannt. Diese Einleger sind somit auf 

25 ihrer Vorderseite jeweils mit Vertiefrmgen versehen, die einen 
optiscben Tiefeneffekt ergeben. Die Vertiefungen bilden bei- 
spielsweise eine Schrift. Dieses Verfahren ermoglicht die Her- 



Patentansparache 

1. verfahren «ir Herstellung eines Er.eugnlsaes (10, lo-) „lt 
«xner ersten Sehlcht (x, , aie ,„it einer z«elten Schlcht (2, 
verbunden ist, «*ei die erste Schlcht pl,stls=h verfor^bar 
xst uad eine Vorderselte (la) ,„.d elne ROck.elte (ib, au£- 
wexst ^ das Verbinden der beiden Schlchten <l, elner 
Spritzgussfcr» erfolgt, .^t tolgenden Verf ahrensschrltten: 

a) di« erate schlcht (l> «ird au« ihrer V<.rder«eite (la) mit 
eonem Auf trag (4') versehen, 

b) aer Auftrag (4') wird ausgehirtet, 

c) die erste Schlcht (1) „lrd i.n die Sprltzgusaforn, (6) eln- 
gelegt, 

d) die erete Schlcht (i, wird „at ihrer Vorderselte (la) an 
elne innenselte (7) der SprltzgusstcrM (6) angepresst, 
wobex der ausgehartete Auftrag (4-) die erste Schlcht (l) 
"mformt und wenlgstens teilwelse in die erste Schlcht (l) 
geprSgt wird, . 

e) das Produkt ,10, id) wird entformt, dadurch gefcennzelch- 
net, dass der Auftrag (4') wenlgstens teilwelse transpa- 
rent Oder lasierend ist und dass das Prodnkt aufgrund des 
wenlgstens teilwelse transparenten Oder laslerenden Auf- 
trags (4-) auf der Vorderselte eine optlsche Tiefehwir- 
kung zeigt. 

2. verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, dass der 
Z ll V "--"^^^-^ vollst^dlg in die erste 

" rr^' """^ ^ -ebrere 

Vertxefiiiigen (3) bildet. 



